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Wymagania wstepne
Podstawowe wiadomosci z zakresu nauki o materiatach, konstrukcji maszyn, technik wytwarzania

Student posiada umiejetnosé logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z literatury i
Internetu

Student rozumie potrzebe uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy

Cel przedmiotu
Przekazanie studentom wiedzy z zakresu podstawowych zagadnien dotyczacych projektowania
procesow technologicznych wytwarzania cze$ci maszyn oraz montazu

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Student powinien scharakteryzowac fazy istnienia obiektéw technicznych [P6S_WG_01, P6S_WG_02]

Student powinien by¢ w stanie zdefiniowa¢ pojecia procesu produkcyjnego, procesu technologicznego i
jego sktadowych [P6S_WG_01, P6S_WG_02]

Student powinien umie¢ dobra¢ dane do projektowania procesu technologicznego [P6S_WG_01,
P6S_WG_02]

Student powinien scharakteryzowac czynniki opisujgce warstwe wierzchnig [P6S_WG_01, P6S_WG_02]

Student powinien scharakteryzowaé podstawowe czynniki jakosSci technologicznej i eksploatacyjnej
[P6S_WG_01, P6S_WG_02]

Student powinien scharakteryzowa¢ metody komputerowego wspomagania projektowania i realizacji
procesow technologicznych [P6S_WG_01, P6S_ WG_02]

Umiejetnosci
Student potrafi dobra¢ poétfabrykat do wytworzenia wskazanej czesci maszynowej [P6S_UW_01]

Student potrafi okresli¢ naddatki obrébkowe [P6S_UW_01]
Student potrafi okresli¢ norme czasu dotyczgcg operacji technologicznej [P6S_UW_01]
Student potrafi opracowac proces technologiczny dla wybranych klas czesci [P6S_UW _01]

Kompetencje spoteczne
Student potrafi wspdtpracowac w grupie; jest chetny do wspétdziatania i pracy w grupie nad
rozwigzywaniem problemdw mieszczacych sie w ramach studiowanego przedmiotu [P6S_KR_02]

Student jest swiadomy roli technologii maszyn w cyklu istnienia maszyny [P6S_KO_02]
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Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Ocena formujaca

a) w zakresie laboratorium: na podstawie biezgcego postepu realizacji éwiczen
b) w zakresie wyktadéw: nie przewiduje sie
Ocena podsumowujaca:

Wyktad: Kolkowium pisemne sktadajgce sie z 4 pytan ocenianych w skali od 0 do 1. Zaliczenie w
przypadku uzyskania minimum 2,6 punktéw.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego éwiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg
wskazan prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone, aby uzyskac
zaliczenie laboratoridow (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tresci programowe
Wyktad:

Ogélne wprowadzenie do technologii maszyn. Fazy istnienia obiektu technicznego. Istota technologii
maszyn. Nowe tendencje w technologii maszyn. Proces produkcyjny. Proces technologiczny.
Dokumentacja technologiczna. Dane wyjsciowe do projektowania procesu technologicznego.
Potfabrykaty. Techniczna norma czasu pracy. Bazy obrobkowe. Naddatki. Doktadnos¢ obrdbki, btedy.
Jakos¢ wyrobu. Warstwa wierzchnia i czynniki jg ksztattujgce. Koszty. Technologicznosé konstrukgji.
Montaz. Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. Elementy komputerowo
wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.

Laboratorium:

1 Technologia obrébki przedmiotéw osiowosymetrycznych (wat, tuleja, tarcza)

2 Techniki obrébki wykonczeniowej

3 Technologia obrébki przedmiotdw nie osiowosymetrycznych (korpus, dzwignia, ptyta, wspornik)

4 Technologia montazu zrobotyzowanego

5 Proces technologiczny walcowego kota zebatego

Metody dydaktyczne

1. Wyktad: prezentacja multimedialna z komentarzem, ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

2. Cwiczenia laboratoryjne: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy
oraz wykonanie zadan podanych przez prowadzgcego - ¢wiczenia praktyczne.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 25 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 50 2,0
zajeé laboratoryjnych, przygotowanie do testu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



